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1 ПАСПОРТ КОМПЛЕКТА КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

1.1. Область применения комплекта оценочных средств 

Комплект оценочных средств (КОС) предназначен для проверки результатов 

освоения учебной дисциплины Материаловедение основной профессиональной 

образовательной программы по специальности СПО. 

В результате изучения учебной дисциплины ОП.01 Материаловедение 

обучающийся должен: 

уметь: 

-  выполнять механические испытания образцов материалов; 

-  использовать физико-химические методы исследования материалов; 

-  пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов;  

-  выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности; 

 знать:  

-  основные свойства и классификацию материалов использующихся в 

профессиональной деятельности. 

-  наименование, маркировку, свойства обрабатываемого материала; 

-  правила применения охлаждающих и смазывающих материалов 

-  основные сведения о металлах и сплавах 

-  основные сведения о неметаллических прокладочных, уплотнительных и 

электротехнических материалах, стали, их классификацию 

Формой аттестации по учебной дисциплине является дифференцированный 

зачет. 
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1.2. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы  
  

 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 36 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 36 

в том числе: 
 

     Лабораторные занятия - 

     практические занятия 18 

     контрольные работы - 

     курсовая работа (проект) - 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 

 

Итоговая аттестация в форме экзамена 

  
 

Вышеперечисленные умения и знания направлены на формирование у студентов 

следующих общих и профессиональных компетенций: 

- ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам; 

- ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой 

для выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языке. 

ПК 1.2 Выполнять слесарную и механическую обработку деталей 

приспособлений, режущего и измерительного  инструмента в соответствии с 

производственным заданием с соблюдением требований охраны труда 

ПК 1.3 Выполнять пригоночные слесарные операции при изготовлении деталей 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с 

производственным заданием с соблюдением требований охраны труда 

ПК 1.4 Выполнять сборку и регулировку приспособлений, режущего и 

измерительного  инструмента в соответствии с производственным заданием с 

соблюдением требований охраны труда. 

 



















ПРИЛОЖЕНИЕ Б 

Вариант №1 

1. Материаловедение - это 

2. Опишите виды физических и химических свойств материалов (кратко): 

3. Из нижеперечисленного выберите инструментальные материалы: 

• 40ХМФА 

• ПВК2 

• БрОЦ4-3 

• У10 

• ТТ20К9 

• зо 
• вкю 
• а з 

• СЧ20 

• Р10Ф5К5 

• АЧС-4 

• Р2АМ9К5 

4. Расставьте правильное буквенное обозначение легирующих элементов: 

Алюминий - М 
Фосфор - Р 
Бор - А 
Цирконий - ц 
Азот- п 
Молибден - ю 
5. Укажите под рисунками правильные названия: основные типы кристаллических решеток: 
гексагональная гоютноупакованная; гранецентрированная кубическая; объемно-центрированная 
кубическая 

6) 

6. Расшифруйте марки материалов: 

35ХН2МЛ-



ЧГ6СЗШ -

У11А-

7. 31аполните схему 

8. Выберите правильный ответ: заготовки сложной конфигурации можно получить методо 

П волочения 

П прессования 

• листовой штамповки 

• объемной штамповки 

9. Определите: относительное удлинение 5 и марку констр>тсционной стали, если при испыт; 
стандартного образца из этой ст&пи (рис. 1.6) на разрыв его начальные размеры составляли: d0 

мм и 10 = 112 мм, Длина образца после разрыва 1к = 143 мм. Предполагаемые марки стали: 
20%); 45(5 =22%); 55 (6 = 27%). 

Рис. 1.6. Образец для испытаний: 
dо, начальный диаметр и начальная длина обраша 

ы 

ании 
= 10 

30 (6 = 

Решение: 



Ответ: 

10. Перечислите вредные примеси в сталях и чугунах: 

11. По диаграмме состояния системы Fe 
держание углерода в точке К. 

1600 
К ндкость* 1539 
+феррит 1500 

Феррит 
Феррит+̂ 1400 

+аустенит Д' 

Fe3C определите температуру плавления 

Аустеннт+ 
+феррит 

Феррит 

Феррит-
-ьцементит 
третичный) 

Ответ 

6,67 7 % 
100 % FeX 

12. Каково содержание углерода в низкоуглеродистой стали? 

13. В чем заключается цель проведения механических испытаний? 

и со-

14. «Вредные» примеси в сталях, это: 

П сера и фосфор 

П марганец и кремний 

• железо и углерод 

П хром и фосфор 







ВСт5сп -

Р2АМ9К5 

7. 3 аполните схему 

8. Выберите правильный ответ: к эксплуатационным свойствам материалов относится 

LJ свариваемость 

• теплостойкость 

• износостойкость 

П коррозионная стойкость 

9. Определите: относительное удлинение 5 и марку конструкционной стали, если при испытании 
стандартного образца из этой стали (рис. 1.6) на разрыв его начальные размеры составляли: d0 = 30 
мм и 10 = 120 мм. Длина образца после разрыва 1к = 146 мм. Предполагаемые марки стали: 15 (8 = 
28%); 25(5 =22%); 55 (8 = 12%). 

V 
Рис. 1.6. Образец для испытаний: 

начальный диаметр и начальная длина образца 

Решение: 

Ответ: 



10. Перечислите способы обработки металлов давлением: 

К и л кость* 1539 
+феррит ]500 

Феррит 

Феррит+/|400 
+аустенит Д 

Жидкость 

"Жидкость + 
+а\стенит Жидкость + цемен 

тит(первичный) 

Аустентит 
Цементит (первичный)*-
^ *ледебурит (А*Ц) 

Аустенит * цементит + 
* ледебурит (А*Ц) 

Аустенит-L. 
+феррит 800 

Аустенит** 
- ̂ цементит -
(вторичный) 

'Феррита 1Щ 
I-перлит \ *7 

Цементш +перлит Перлит+цеменнп* 
?ледебурит IU 

Цементит (первнчиыйН 
+дедебуриг Ш+Ц) Феррит* 

-цементит 
третичный) 

11. По диаграмме состояния системы Fe — Fe3C определите температуру плавления и со-
держание углерода в точке S. 

Ответ 

12. Каково содержание углерода в среднеуглеродистой стали? 

13. В чем заключается цель физико-химических методов исследования материалов? 

14. При испытании образца на растяжение определяются: 

П износостойкость 

П твёрдость 

[I] теплопроводность 

П предел прочности 









9. Определите: относительное удлинение 5 и марку конструкционной стали, если при испытании 
стандартного образца из этой стали (рис. 1.6) на разрыв его начальные размеры составляли: d0 = 30 
мм й 10 = 120 мм. Длина образца после разрыва 1к = 146 мм. Предполагаемые марки стали: Ц (5 
28%); 25(5 =22%); 55 (6 = 12%). 
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Рис, 1.6. Образец для испытаний: 

начальный диаметр и начальная длина образца 

Решение: 

Ответ: 

10, Перечислите способы литья: 

11. По диаграмме состояния системы Fe 
держание углерода в точке Н. 

Fe3C определите температуру плавления т со-

D 

Кидкость+ 
+феррнт 

Феррит 
Феррит-* 

+аустсиит 

1500 

1300 

1200 

100 

Аустенит-t. 
+феррит 

Феррит— 

Ферригг-
+цемеитит 
третичный) 

800 

700 

0,8 

1 
В 

\N Жидкость 

1392 

Жидкость + 

V -ra\ с I С НИ I ^ Ж и д к о с т ь + цемен-

\ ] 147 
ти т (пер вичнь 1Н) 

i Е С F 
Аустеитит / г 

/ цементит \псрвичи 
Ч-пртрпупит (A-f 1 

ы й)+ 
И) 

/ г и * 

С / Аустенит + цементит + — 

и г-С / + .те лес У риг ( А+Ц) 

— 

и г-С 
f Аусте IHIIT + о> п 

\м > i? V/ 
lUWICllilll 

(вторичный) "7Т7 
сз ^ 

1 
/ L1 н 

Ар 
] [Ферр 

Гн 
ИТГ • Щ Цементит 1 1ерлит+ цемент» 1Т + 

<L> ь Xi 
(Ъ 

Цемс! шит Ше пннчньп i)+ 
rj+перяит 
LI J iE. 

гперлит +дед«&,рит(П+Ц) 
1 "1 1 

<L> ь Xi 
(Ъ +ледебурит |П~Ц) 

1 ' 1 1 1 L 
2 2,14 -j 1— 3,5 4 4.3 j—1— 

10 20 30 40 50 60 70 80 90 
6,67 7 % 

100% 

Ответ 


















